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MAC100 Serisi Karbiir Cubuk
Kirilma Direnci
MAC 116
HRA : 916
Kic: 12 MAC 108
HRA: 91,9
Kic: 11 MAC 112
HRA:923
Kic:10,5 MAC 105
HRA:926 MAC 101 MAC 100
Kic:95 HRA : 94 HRA : 94
Kic:85 KIC: 8,5
> Sertlik
: Sertlik
o UemiEzls Kejoelt ertit Yogunluk Dayaniklilik
Uriin ISO Boyutu Orani
. (g/cm?) (N/mm2)
(hm) (%)
(HRA) (HVSO)
MAC100 K05-K10 0,2 9,0 o4 2050 14,4 4200
MACI101 K05-K10 0,4 6,3 04 2050 14,7 3800
MAC105 K20-K30 0,4 12 92,6 1750 14,1 4200
MAC116 K30-K40 0,6 12 91,6 1600 14,1 4200
MACI112 K30-K40 0,6 10 923 1700 14,4 4000
MAC108 K30-K40 0,7 10 91,9 1650 14,45 4000
MAC110 K10-K20 1 6 92,5 1750 14,9 2800




Urdan Kullanim Rehberi

Islenecek Uriin Kullanilacak Uriin MAC100 | MAC101 | MAC105 | MAC116 | MAC112 | MAC108 | MAC110
Matkap v |V V
E Celik Kaba Islem v v
Freze
Finish i§lem v Vv v v v
Matkap vvI| Vv |VV
Paslanmaz .
M Celik i Kaba Islem v v v
Finish Iglem v IV V
Matkap v v v
Daékiim .
. - Kaba Iglem v Vv
Freze
Finish Islem v v IV V
Matkap v v ®
Demir .
N icermeyen Kaba Iglem v v
Malzeme Freze -
Finish Islem v v ®
Matkap v v v
Istya
S Dayanikh Kaba Islem v v
Malzeme Freze
Finish Islem v v v v
Matkap v Vv v
Sert1e§tirilmi§ Kaba I§lem «
H Malzeme Freze
Finish Islem | v/ v/ v v
Matkap v Vv v
Digerleri| Kompoxzit Kaba Islem v v v
Malzeme Freze
Finish Islem v v v

\/ \/ Oncelikli Onerilen

\/ Onerilen

Elmas Kaplama




Uran Olctdleri Tam Boy

Taglanmamug

Cap (9) Uzunluk (L)
2 330
3 330
4 330
5 330
6 330
7 330
8 330
9 330
10 330
11 330
12 330
13 330
14 330
15 330

Taglanmis ( h6 )

Cap (9) Uzunluk (L) Cap () Uzunluk (L)
16 330 30 330
17 330 31 330
18 330 32 330
19 330 33 330
20 330 34 330
21 330 35 330
22 330 36 330
23 330 37 330
24 330 38 330
25 330 39 330
26 330 40 330
27 330 41 330
28 330 42 330
29 330

*Tabloda yer almayan dlctiler icin [titfen iletisime geginiz.

Taslanmamig @D (mm )

Cap Aralig: Tolerans
2<PD<3 +0,15 [=] +0,30
3<@3D<6 +0,30 [=] +0,50
6<PD<12 +0,30 [=] +0,60
12<@@D<16 +0,30 [=] +0,70
16<@D<42 +0,30 [=] +0,80

Taslanmig @D (mm ) Boy (L) (mm)
Cap Araligi | Tolerans Tolerans
2<dD<42 h6 0,+5




Urin Olciuleri Kesik Boy

Cap () Uzunluk (L) Cap () Uzunluk (L) Cap () Uzunluk (L)
3 40 6 50 11 50
3 50 6 60 12 60
3 70 6 75 12 75
3 100 6 100 12 100
3 150 6 150 12 150
4 40 7 60 14 75
4 50 8 60 14 110
4 75 8 75 14 125
4 100 8 80 16 100
4 150 8 90 16 125
5 50 8 100 18 100
5 55 8 150 18 150
5 60 10 70 20 100
5 70 10 75 20 120
5 80 10 90 20 150
5 100 10 100 25 100
5 150 10 125 25 150

*Tabloda yer almayan dlctiler icin [iitfen iletisime geginiz.

MACROD
KARBUR

CUBU

SERIS

Tamami birinci sinif

malzeme ile Gretilmis

karbtur ¢ubuklarimizi tam

boy (330mm) yada kesilmis

sekilde yukaridaki 6lguler

ile siparis verebilirsiniz.

Cubuklar h6

toleransinda olup saft

kismi 45° pahlanmistir.




MACZ200 Serisi Karbtur Cubuk

Kirilma Direnci

N

MAC 204
HRA: 915

KiCc:10,5

MAC 208
HRA:918
Kic:10

MAC 205
HRA:926

Kic:95

MAC 210
HRA:932

KIC: 88 MAC 209

HRA: 94

Kic:8,6

MAC 211
HRA:94.2

KiC:85

» Sertlik
o . Tanecik Kobalt Sertlik Yogunluk Dayaniklilik
Uriin ISO Boyutu Orani
(um) (%) (g/cm?) (N/mm?)
(HRA) (HV30)

MAC216 K05-K10 0,4 6,0 94 2050 14,7 3800
MAC215 K10-K20 1,0 6,0 92,5 2050 14,9 3000
MAC211 K05-K10 0,2 8,0 94,2 1750 14,5 3800
MAC210 K10-K20 0,4 8,5 93,2 1600 14,5 3800
MAC209 K05-K10 0,2 9,0 94 1700 14,45 4200
MAC208 K20-K40 0,6 10 91,8 1650 14,40 4000
MAC205 K20-K40 0,4 12,0 92,6 1750 14,1 4200
MAC204 K30-K40 0,6 12,0 91,5 1580 14,1 4000




Urdan Kullanim Rehberi

MAC216

Islenecek Uriin Kullanilacak Uriin e MAC215 | MAC210 | MAC209 | MAC208 | MAC205 | MAC204
Matkap v vV
E Celik Kaba Islem v v v
Freze
Finish i§lem \/ \/ \/
Matkap v v v Vv
Paslanmaz .
M Celik . Kaba Islem v v IV YV
Finish Iglem v v v Vv
Matkap v v
Dokiim .
. e - Kaba Iglem vVvI| VvV
Finish Islem v v v
Matkap v v
Demir .
N Igermeyen Kaba Islem * v v v
Malzeme Freze -
Finish Iglem v v VYV
Matkap ararr
Istya
S Dayanikls Kaba Islem v v v v
Malzeme Freze
Finish Islem v v Vv v
Matkap v v v v
H Sert1e§tirilmi§ Kaba I§lem « « «
Malzeme Freze
Finish Islem v
Kompozit Matkap * \/
Malzeme .
Digerleri[ .00 Kabalsem [+ & | %
- Freze
Finishiglem | v v/ | % [V V v

\/ \/ Oncelikli Onerilen

\/ Onerilen

*

Elmas Kaplama




Uran Olctdleri Tam Boy

Taglanmis ( ho )

Cap (9) Uzunluk (L) Cap (9) Uzunluk (L) Cap () Uzunluk (L)
2 330 16 330 30 330
3 330 17 330 31 330
4 330 18 330 32 330
5 330 19 330 33 330
6 330 20 330 34 330
7 330 21 330 35 330
8 330 22 330 36 330
9 330 23 330 37 330
10 330 24 330 38 330
11 330 25 330 39 330
12 330 26 330 40 330
13 330 27 330 41 330
14 330 28 330 42 330
15 330 29 330

*Tabloda yer almayan dlctiler icin liitfen iletisime geciniz.

Taslanmig @D ( mm ) Boy (L) (mm)
Cap Araligt | Tolerans Tolerans
2<@D<42 h6 0,+5




Urin Olciuleri Kesik Boy

Cap () Uzunluk (L) Cap (D) Uzunluk (L) Cap () Uzunluk (L) Cap (D) Uzunluk (L)
3 40 6 50 10 70 16 92
3 50 6 57 10 75 16 100
3 60 6 60 10 90 16 120
3 75 6 70 10 100 16 125
3 100 6 75 10 150 16 150
4 40 6 80 12 60 18 92
4 50 6 100 12 75 18 100
4 55 6 150 12 83 18 125
4 60 7 60 12 100 18 150
4 75 7 100 12 120 20 100
4 100 7 150 12 150 20 120
4 150 8 60 13 100 20 150
5 50 8 63 13 150 22 100
5 55 8 75 14 75 22 120
5 60 8 80 14 83 22 150
5 75 8 90 14 100 25 100
5 100 8 100 14 120 25 120
5 150 8 150 14 150 25 150

*Tabloda yer almayan élctiler i¢in liitfen iletisime geginiz.

Isletmeniz i¢in en iyisi

MACROD

Kesici takim sektdriiniin en temel {iretim maliyeti olan karbiir gubuklarda
isletmeniz i¢in performans ve verimliligi bir arada sunuyoruz. Farkli kullanim
alanlar1 ve tamamen bu alana y6nelik degisken i¢erikli MACROD ¢ubuk
serimizle yillik hammadde maliyetlerinizde %30'a varan tasarruf edebilirsiniz.
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Sivi Kanall:t Cubuklar

Tek Delikli S1ivi Kanall1 Cubuk

I | I
[m]
( ________ D) —‘
L d
ID L d
mm mm mm

6 +0,3/0,6 330 +1,0/5,0 1,0 0,15
6 +0,3/0,6 330 +1,0/5,0 1,5 0,15
8 +0,3/0,6 330 +1,0/5,0 1,0 0,15
8 +0,3/0,6 330 +1,0/5,0 1,5 0,15
10 +0,3/0,6 330 T1,0/5,0 1.4 10,15
10 +0,3/0,6 330 +1,0/5,0 2,0 +0,20
12 +0,3/0,7 330 +1,0/5,0 1,75 0,15
12 +0,3/0,7 330 +1,0/5,0 2,0 +0,20
14 +0,3/0,7 330 +1,0/5,0 1,75 10,15
14 +0,3/0,7 330 +1,0/5,0 2,0 +0,20

Cift Delikli Sivi Kanallr Cubuk

D L d D1

mm mm mm mm
6 +0,3/0,6 330 +1,0/5,0 1,0 +0,15 3,0 +0/-0,2
+0,3/0,6 330 +1,0/5,0 1,0 +0,15 2,6 +0/-0,3
10 +0,3/0,6 330 +1,0/5,0 1,0 +0,15 2.6 +0/-0,3
12 +0,3/0,6 330 +1,0/5,0 1,75 0,15 6,0 +0/-0,3
12 +0,3/0,6 330 +1,0/5,0 1,75 0,15 35 +0/-0,3
14 +0,3/0,6 330 +1,0/5,0 1,75 0,20 7,0 10/-0.3
14 +0,3/0,7 330 +1,0/5,0 1,75 £0,15 5,0 +0/-0,3

1




Sivi Kanall:t Cubuklar

Cift Delikli 30° Sivi Kanall1 Cubuk

e o] ]
P
L —— L o | D
@D L d D1 P Delik
mm mm mm mm mm Sapmasi

+0,6/1,0 330 +1,050 | 06 2010 [ 21 2015| 21,77 -0,69/+0,72 [ 0,15

+0,6/1,0 330 +1,050 | 07 0,10 | 24 =020 3265 -1,0/+1,07 | 0,15
8  +0,6/1,0 330 +1,050 | 1.0 0,15 [ 38 025 | 4353 -138/+1,42 ] 0,15
10 +0,6/1,0 330 +1,05,0 | 14 0,15 |45 035| 5441 -1,73/+1,78 | 0,20
(12 +0,7/1,1 330 +LOG0 T L4 0,15 [585 0451 6530 -2,08/+2,14 | 0,30
14 +0,7/1,1 330 +1,050 [ 1,75 2020 [ 67 2045 | 76,18 -2,42/+2,50 [ 0,40
16 +0,7/1,1 330 +1,05,0 | 1,75 020 [ 79 045 | 87,06 -2,77/+2,85 | 0,40
18 +0,7/1,1 330 +1,050 | 20 025 [915 2045 | 9795 -3,10/+320 | 0,50
20 +0,7/1,1 330 +1,05,0 | 20 025 [99 055 | 108,83 -3,63/+3,74 | 0,50
22 +0,7/1,1 330 +1,0/50 | 20 =025 Q11,1 #055 | 119,71 -432/+445 | 0,50
25 +0,8/1,2 330 +1,0/50 | 20 2025 [128 2055 | 136,03 -4,32/+445 | 0,50

Uc Delikli 30° Sivi Kanall1 Cubuk

3-120°

oD L d D1 P

mm mm mm mm mm

12 +0,7/1,1 330 +1,0/5,0 L1 0,15 | 6,05 #045] 6530 -2,08/+2,14

14 +0,71,1 330 +1,0/5,0 1,4 0,15 | 7,05 20,45 76,18 -2,42/+2,50

16 +0,7/1,1 330  +1,0/5,0 1,6 0,15 | 8,05 2045 | 87,06 -2,77/+2,85

18 +0,7/1,1 330  +1,0/5,0 1,7 £0,15 | 9,25 20,55 97,95 -3,10/+3,20

20 +0,7/11 330  +1,0/5,0 1,9 0,25 | 9,85 0,55 108,83 -3,63/+3,74

12



S1vi1

Kanalli

Cubuklar

Cift Delikli 40° Sivi Kanall1 Cubuk

- L N " - D1
%]D) L d D1 P
mm mm mm mm mm
6 +0,6/1,0 330 +1,0/5,0 0,7 0,10 1,9 10,20 22,46  -0,63/+0,66
8§ +0,6/1,0 330 +1,0/5,0 0,7 0,10 24  +0,35 29,95  -0,83/+0,86
10 +0,6/1,0 330  +1,0/5,0 0,8 0,15 3,1 0,45 37,44  -1,06/+1,07
12 +0,7/1,1 330  +1,0/5,0 0,9 0,15 3,8 0,45 44,93  -1,27/+1,28
14 +0,7/1,1 330 +1,0/5,0 1,0 0,15 43 10,45 52,42  -1,47/+1,50
16 +0,7/1,1 330 +1,0/5,0 1,2 0,20 51 0,45 59,00 -1,68/+1,73
18 +0,7/1,1 330 +1,0/5,0 1,4 0,20 59 0,45 67,39  -1,89/+1,94
25  +0,8/1,2 330 +1,0/5,0 1,75 10,25 7,6 +0,55 0358  -2,59/+2,74
Ug Delikli 40° Si1vi Kanalli Cubuk
3__.13[]'\
oD L d D1 P
mm mm mm mm mm
6 +0,6/1,0 330  +1,0/5,0 0,5 0,15 | 2,05 10,25 22,46  -0,63/+0,66
8 +0,7/1,1 330 +1,0/5,0 0,65 0,15 | 2,55 0,25 2995  -0,83/+0,86
10 +0,7/1,1 330 +1,0/5,0 0,8 +0,15 | 3,35 0,35 37,44  -1,06/+1,07
12 +0,7/1,1 330 +1,0/5,0 0,9 0,20 | 3,95 0,45 4493  -1,27/+1,28
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Toleranslar

Cap Aralig ISO h5 ISO h6
0<J<3mm +/-0,004 mm +/-0,006 mm
3< <6 mm +/-0,005 mm +/-0,008 mm
6 <J <10 mm +/-0,006 mm +/-0,009 mm

10<HF<18mm | +/-0,008 mm +/-0,011 mm
18 <P <30 mm | +/-0,009 mm +/-0,013 mm
30<J<50mm | +/-0,011 mm +/-0,016 mm

Yuvarlaklik Toleransi

< 0,003 mm

Piiriizliiliik Toleransi

0,05 - 0,13 pm

Ozel cubuk siparislerinizi asagidaki cap

ve uzunluk araliginda verebilirsiniz.

Ozel Cap Aralig:

31 - 50 mm

Ozel Boy Araligi

14mm - 800 mm
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Hakkimizda

Nl

M A CKAUP

Endustriyel Teknolojiler A.S.

Mackap Endiistriyel Teknolojiler A.S. olarak endiistriyel
teknolojiler sektdriinde sanayiye hizmet verirken kesici
takimlarin {iretim ortaklig1 ve satigini yapmakeayiz.
Miisterilerimizin ihtiyaglarina gére hammaddelerimizin
teminini global dl¢ekte farkls kitalarda bulunan iilkelere
hizmet veren tedarik¢ilerimizden saglamaktayiz. Kazan kazan
ilkemizle ¢aligmalarimiza devam ederken, miisterilerimizi

uzun siireli ig ortaklarimiz olarak gérmekteyiz.

Birinci 6nceligimizin miisteri memnuniyeti oldugunun
farkinda olarak miisterilerimizin iiretim planlarinin
aksamamasi ve kalitemizin devamliligini saglamak i¢in
caligmaktayiz. Mackap Endiistriyel Teknolojiler A.S. olarak
gelecegi daha iyi sekillendirmek i¢in siirekli kendimizi

gelistirmekteyiz.
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